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Montdazny navod - dutinkové dosky

Priprava konStrukcie

Pred pokladkou dutinkovych dosiek odporicame pripravit nosnd drevend konstrukciu. Krokvy musia byt
kvoli montdzi Siroké min. 60 mm (odporic¢ame 80 mm). Dutinkové dosky su vyrdbané v Sirke 2100 mm.
Idedlna osova vzdialenost krokiev by preto mala byt 1060 mm a posledna krokva 1000 mm ku kraju krokvy,
aby ste vyuzili celd Sirku dosiek a predisli ich pripadnému skracovaniu. Vodorovné aj prie¢ne nosniky musia
tvorit rovinu tak, aby dutinkové dosky boli podlozené po celej ploche.
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obr.1: Priprava nosnej konstrukcie (ilustrativna foto)

[ PC doska - $irka 2100 mm ]
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obr.2: Idedlna priprava nosnej konstrukcie (ilustrativna foto)
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Sklon strechy musi byt min. 7° (125 mm/m), aby bol zaisteny odtok dazdovej vody a spolahlivost tesnenia
vratane samodistiaceho efektu dosiek dazdovou vodou. Farba konstrukcie s ohladom na teplotnu stalost
polykarbonatu (-40 °C az +115 °C) nemusi byt nutne svetlej farby. Dilatacia polykarbonatovych dosiek je cca
3 mm/m.

obr.3: Min. sklon nosnej konstrukcie (ilustrativna foto)

Rezanie a uprava dosiek

Rezanie je mozné vykonavat vhodnymi nastrojmi, tj. okruzna pila s viaczubym kotii¢om na plasty najlepsie s
vodiacou listou alebo odlamovacim noZom pri doskach do hribky 10 mm. Pripadné piliny vniknuté do
komorok je mozné odstranit stlacenym vzduchom (kompresor, vyfukova strana vysavaca). UV ochrana je
vzdy z popisanej strany dosky. Vzdy reSpektujte roztaznost polykarbonatovych dosiek a do dosiek vrtajte
otvory o 3-4 mm vacsie, nez je priemer pouzitych vrutov/skrutiek.

min. 40 mm

obr.4: Vitanie do polykarbondtovej dosky (ilustrativna foto)
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Odporucand montdZ dutinkovych dosiek

Dutinkové dosky sa inStaluju vratane ochrannej félie, aby sa dosky po¢as montadZe neposkriabali. Pred
samotnou instaldciou dosiek odstrarite z okrajov ¢ast ochrannej félie, kde je potrebné zabranit vnikaniu
prachu a necistét do otvorenych koncov komoérok. Spodnud a hornd stranu dosiek utesnite nalepenim
ventila¢nej pasky. Na vodorovné a priecne nosniky nalepte podkladovi penovu pasku.

obr. 5: Polepenie nosnej konstrukcie podkladovou pdskou (ilustrativna foto)

Pri pokladke sa orientacia dutiniek situuje vidy v smere spadu, z dévodu mozného odtoku vody po spade k
ventilaénej paske. Medzi jednotlivymi doskami je nutné dodrzat dilataénd medzeru min. 20 mm, ktoru
prikryjeme pritlacnou listou Guttaprofil ALU-Top s gumovym tesnenim, ktoré na koncoch list uzavrieme

koncovkami krycich list.
nerez vrut V2A

[ pritlaéna lista ALU-Top ]

{gumové tesnenie ALU-Top J

[OF-..... .
----- polykarbonat
[podkladové penova paska I

obr. 6: Detail uloZenia polykarbondtovej dosky (ilustrativna foto)
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Kotvenie vykonavajte nerezovymi skrutkami V2A po 330 mm uprostred pritlacnych list. Pokial budete vitat
do polykarbondtovych dosiek, vrtajte otvory o 3-4 mm vacsie, neZ je priemer skrutiek z dovodu pdsobenia
dilatacie.

obr. 7: Rozstup kotvenia pritlacnych list (ilustrativna foto)

Na vrtanie je mozné poufzit vrtaky do Zeleza alebo do dreva. Po instalacii dosiek ¢o najskor odoberte zvysky
ochrannej félie. Presahy dosiek m6zu byt max. 50 mm cez okraj vodorovnych alebo zvislych nosnikov.

presahy max.

obr.8: UloZenie polykarbondtovych dosiek na krokvy (ilustrativna foto)
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Po prichyteni dosiek priloZzte ukoncovacie listy Guttaprofil ALU-U elox, Guttaprofil ALU-U elox s
odkvapni¢kou alebo Guttaprofil ALU-F, ktoré napomahajui dazdovej vode odkvapnut a nevzlinat tak po
spodnej strane dosky. V miestach s predpokladom netesnosti pouZite silikdn na plasty.
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obr. 9: UloZenie polykarbondtovych dosiek na krokvy (ilustrativna foto)

Cistenie

Cistenie prebieha vlainou vodou, mydlovym roztokom s makkou handri¢kou alebo tlakovou vodou.
Pouzivanie riedidiel a inych chemickych prostriedkov je zakdzané. Odstrarfiovanie necistét z povrchu ostrymi
predmetmi je taktieZ nevhodné.
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Uchytenie dosiek pomocou pritlacnych list Guttaprofil ALU-Top elox
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obr .10: (ilustrativna foto)

kod produktu | nazov produktu poznamka
1a 3410175 nerez vvrut V2A 4,5 x 45 mm s tesniacou ore dosky 6-10 mm
- podloZkou
> .
g 1b 4294970 nerez vvrut V2A 4,5 x 80 mm s tesniacou ore dosky 16-32 mm
P podloZkou
© 2 3441276 | pritlatna lidta Guttaprofil ALU-Top elox 60 mm
8700219 gumové tesnenie Guttaprofil ALU-Top elox
3442210 podkladovd pdska 60 mm, 20 m, biela alternativne podkladny pds ALU-UNI
koéd produktu | nazov produktu poznamka
3 1 55050522 nerez skrutka A2 bimetal s podloZkou
% 2 3441276 | pritlaéné lita Guttaprofil ALU-Top elox 60 mm
© 3 8700219 gumové tesnenie Guttaprofil ALU-Top elox
4 3442210 podkladovd paska 60 mm, 20 m, biela alternativne podkladny pds ALU-UNI
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Uchytenie dosiek pomocou spojovacich list Guttaprofil ALU-H elox a upevriovacich tercov tzv. ,,buttonov”

polykarbonatova doska

obr.11: (ilustrativna foto)

kod produktu | nazov produktu poznamka
1a 3410175 nerez vvrut V2A 4,5 x 45 mm s tesniacou ore dosky 6-10 mm
@ podloZkou
> .
g 1b 4294970 nerez vvrut V2A 4,5 x 80 mm s tesniacou ore dosky 16-32 mm
P podlozkou
© 2 3440736 Guttaprofil ALU-H elox
3 3442210 podkladova paska 60 mm, 20 m, biela alternativne podkladny pas ALU-UNI
3441111 upeviovaci ter¢ univerzalny skrutka nie je sucastou
kod produktu |nazov produktu poznamka
3 1 55050s22 nerez skrutka A2 bimetal s podlozkou
% 2 3440736 Guttaprofil ALU-H elox
© 3 3442210 podkladova paska 60 mm, 20 m, biela alternativne podkladny pds ALU-UNI
4 3441111 upevnovaci terc univerzalny skrutka nie je stcastou
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Detail: Bocné zakoncenie strechy (ilustrativna foto)

[ AL krycia pritlaéna lista J [tesnenie do krycej listy ]

] {AL UIF profil ]

PC doska

[spodné mikroguma J

Detail: Bocné napojenie na stenu (ilustrativna foto)

[AL UIF profil ]

[ oplechovanie ] ‘

[Spodné mikroguma ]

min. 60 mm
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Detail: Napojenie hornej hrany PC dosky na stenu (ilustrativna foto)

[ oplechovanie ]

[ PC U-profil ]

[ AL uzatvaracia paska ]
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Detail: Ukoncenie pri podlahe (ilustrativna foto)

[ spodna mikroguma

[AL krycia pritlacna lista ]
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Detail: Rohové ukoncenie (ilustrativna foto)

[ PC doska ] [ spodna mikroguma ]
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[oplechovanie J
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- [spodné mikroguma ]

[ PC doska ]
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